
SCIENCES & TECHNOLOGIE
 Ce que je dois retenir VERIFICATION ET CONTROLE

CYCLE 

3
CT 5.1

MOT 4.2

Concevoir et produire tout ou partie d’un objet technique en équipe pour traduire une solution technologique
répondant à un besoin 

Vérification et contrôleVérification et contrôle

Après avoir  réalisé  une pièce ou un objet,  je  dois  vérifier  si  elle  est  bonne (conforme).  Pour qu’elle  soit
conforme, les dimensions et les angles doivent correspondre aux plans.

Pour contrôler, je distingue les appareils :

L’écart accepté entre la dimension souhaitée et la dimension obtenue s'appelle la tolérance.
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Réglet : Mesurer et contrôler une 
épaisseur, une dimension, une 
profondeur (précision de 0,5 mm).

Des gabarits : Contrôler si la dimension obtenue 
ou si l’angle obtenu est bon ou pas.

Une équerre : 
Contrôler si 
l’angle est droit.

Rapporteur : Mesurer 
et contrôler un angle 
quelconque (précision 
de 0,5°).

Pied à coulisse : 
Mesurer et contrôler une 
épaisseur, une 
dimension, une 
profondeur (précision de 
0,01 mm).

Les outils qui contrôlent :

Les outils qui mesurent pour contrôler :

Le plan : Les pièces contrôlées :

Tolérance de ±1mm
Limites acceptables : 99 et 101
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Acceptée
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